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OVERLAGSNA
YTBELAGGNINGAR
MED LASER




LASERBELAGGNINGENS PRINCIP

Laserbeldggningen &r en modern industriell ytbeldgg-
ningsmetod for att forbattra olika maskinkomponenter-
nas och utrustningarnas egenskaper, sdsom bestandig- Coating material
het mot slitage och korrosion samt uthallighet mot héga + carrier gas

temperaturer. NN

Laser beam

Coating material
+ carrier gas

Vid laserbeldggningen tillfér man pa arbetsstycket till-
satsmaterial, som smélts pad grundmaterialet med hjélp
av en laserstrale. Laserstralen i sin tur i processen smal-
ter ocksad ett tunt skikt i arbetsstyckets grundmaterial
varvid man skapar en hallbar termisk férbindning mel-
lan bada materialen.

Coating direction Focal point
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| och med laserbeldggningen far man en ypperligt bra _;-_'-'::_:_G_u_ﬁf-'— —

4 kw LASER : 6 kw LASER | tathet och marginal blandning mellan grund- och till-

. . ] ) . * ] ) ) ) ) satsmaterial. Beldggningens egenskaper ar lika med Coated part
== Komponentens max dimension for ytbeldggning ¥ Komponentens max dimension fér ytbeldaggning motsvarande solidmaterial. Belaggningstjocklek &r typ-
~— Lanagd 25m Langd 8m iskt mellan 0,5-3 mm. Lag varmetillférsel orsakar

Diameter® 3 m Diameter @ 2 m obetydliga spanningar i grundmaterialet. Laserbeldgg-

Massa 20 ton Massa 20 ton ningen ldmpar sig val till det flesta beldggnings -grund-
materialkombinationer.

ANVANDNINGSANDAMAL

INVANDIG YTBELAGGNING Min. diameter @ 70 mm, max. langd 2000 mm

e Snabba och smidiga leveranser e Maskinbearbetningstjanster
¢ Ytbeldggningar med metall pa metall ¢ Vid behov ocksa laserhdrdning
e Metallisk bindning mellan beldggning och grundmaterialet ¢ Pyrometerbaserad process

¢ Kvalitetssystem 9001 och Miljokvalitetssystem 14001 e Laser-specialister till tjanst

K t tillverkni Stalindustri
Kokkola LCC Oy Laserbeldggningens férdelar Reservdelsilverkning processindustr

Renovering av maskindelar Skogs- och pappersindustri
Kokkola LCC Oy (LCC) erbjuder behandlingar med Laserbeldggningen medger till kunden férdelar som P i ——
laserbeldggning samt dito specialist tjanster till ar sjalvklara. | och med optimerade materialval kan P : -
verkstads-, metall-, energi- och processindustrin. man avsevart reducera komponenternas ravaru- och
Laser ytbeldggningen lémpar sig saval till Laserbeldggningens kvalitativa egenskaper ar oftast
nyproduktion som tillunderhdll av slitna eller Overldagsna jamfort med andra beldggningsmetoder.

deformerade komponenter.

Laserteknologin medger véra kunder nya, &nnu Exemplar fran ernadda kostnadsbesparningar:

konkurrenskraftigare majligheter till konstruktion + mojlighet att anvdnda férmanligare grundmaterial
och produktion.  LCC:s kunniga personal samt - optimering av méngden &del beldggningsmaterial
modern maskinpark garanterar den hdéga - ®kning av driftssakerhet
kvalitetsnivan samt effektiv produktion. - produktens langre livstid Keaer R Livsmedelsindustri
* minskning av inbunden kapital till reservdelar Maskintillverkningsindustri Offshore- och onshore-industri

Gruvindustri Subsea-tilldmpningar
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Laser Coating Centre

Kokkola LCC Oy
Ahjokuja 8, 67800 KOKKOLA
tfn. +358 (0)44 262 6860, fax. +358 (0)6 822 5600
lcc@Icc.fi, www.lcc.fi

Verkamshetsledare Produktionsledare Séljledare
SEPPO HEISKANEN ILKKA PIISPANEN MIKAEL LUOKKALA
+358 (0)44 262 6860 +358 (0)44 262 6861 +358 (0)46 922 4770
seppo.heiskanen®lcc.fi ilkka.piispanen®@lcc.fi mikael.luokkala®@lcc.fi
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